LABSud V1 - Découpée laser
- PETG 1mm

Ce modeéle utilise les feuilles de PETG 1 mm.
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Principales caractéristiques

e Tres rapide a découper : avec une panelisation, on est aux alentours de 1 minute / visiere
sur une découpeuse laser 80W.

e Rentre sur des découpe laser de 700 mm de large.

e Montage tres rapide : en sortie de laser on 6te les plastique de protection, et on monte les
deux pieces (entre 10 et 20 secondes).

e Taille ajustable.

e Aucune autre composant nécessaire (mise a part le plastron interchangeable
évidemment).

e Confortable et |égeére.

e Résistante.

e Uniguement en PETG : désinfection facile.

Point d'amélioration possible

e La mise en place du plastron n'est pas fastidieuse mais je pense qu'on peut mieux faire.

Liens

Lien CAO sur Onshape

Lien vers le dossier cloud
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